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Beltsiflex Konsepti

Bandaborlu ve paletli bantlarimiz 90°ye kadar tirmanma agilarinda ¢alismak
Uzere gelistirilmistir.

Son derece esnek yapilari sayesinde yatay tasimadan dik tasimaya ve dik
tasimadan yatay tasimaya tek bantta gecis yapabilirsiniz. Ayrica degisik tasima
ihtiyaclariniza gére degisik formlarda konstriiksiyonlarda calisabilirler.

90°ye kadar eristikleri tirmanma agilari sayesinde yerden tasarruf ettirirler.
Geleneksel sistemle ¢ok daha uzun bir hat ya da birden ¢ok konveyérle
ulasabilecegiz yuksekliklere tek bir konstriiksiyonla kisa mesafede

ulasabildiginizden malzemeden tasarruf ettirirler.

Bakimi diger tur konveydrlerden daha ucuzdur.



Teknolojik Innovasyon

H il

Beltsiflex sistemi kayda
deger bir Ar-Ge
calismasinin trinindur.
Beltsiflex daha &nce
disiiniilemeyecek bir
imalat yontemini gelistirdi.

Beltsiflex'i pazardaki diger
bandaborlu bantlardan
ayiran, onun sicak
vulkanizasyon sistemiyle
Uretilmesidir ki bu da ona

glivenlik, saglamlik ve uzun i 1S i f
8miir kazandirir. Iﬁ I - i
i o
o]
Sicak vulkanizasyon ile ﬁ Z{ N
elde edilen yapisma ve ; (et N
kavrama seviyesi, soguk b 4 L \§\
yapistirmada saglananin lﬁ !
15-30 kati fazladir. Bu da iﬂ
bandabor ve paletlerin -

kopma riskini elimine
eder. Bu soguk yapistirma
bantlarin en biiyiik
problemidir.

Pek ¢ok avantajinin yaninda
Beltsiflex daha kugilik tambur '?*
caplarina misaade eder. ﬁ
Ayrica daha uzun stoklama ﬂ

f

siirelerinde soguk yapistirma
bantlarda oldugu gibi bant ve LT
paletler arasindaki yapisma
bozulmaz.

g

SICAK VULKANIZASYON




PALETLER

Beltsiflex

belts technologies

(" Y\ Paletlerimiz kalip presleme y&ntemiyle imal
edilirler. Kullanilan kaugugun kalitesi ya da tipi
P tasinacak malzemenin 6zelliklerine gore
01 i secilir. Bu sayede istenen yirtilma ve aginma
== mukavemetini karsilar.
= 140 mm'den yiiksek paletlerin icin tekstil
&0 takviyeli olmalari dnerilir ve &yle uretilir.
. | Mimkdin olan en uzun ¢alisma émrini elde
" = 4 etmek icin minimum tambur ¢aplariyla ilgili
“h‘__, onerilerimizin dikkate alinmasi gerekmektedir.
- Do D 1= 4 x bandabor yiiksekligi
\ ) D2= 3 x bandabor yiiksekligi

PALET SEKILLERI

T

Paletler icin tavsiye edilen yiikseklik bandaborlarin 10 ila 20 mm dustigudir.
Palet tipleri T, C, TC ve TCXF tasima kapasiteleri agisinda biribirlerinden ayrilirlar.
Ayrica tagima ihtiyaclarina gére secim yapilr.

Asinmaya Mukavim 150°Cye kadar Istya Mukavim
Aleve Mukavim

9 Yaga ve Grese Mukavim




Palet Secme Kriterleri

Beltsiflex bantlarinin palet dlcilerini hesaplarken kullandiginiz volumetrik hesaplama yéntemi geleneksel bantlarda
kullandiginizin aynisi olacaktir. Yalniz burada dikkat etmemiz gereken husus tasinan malzemenin paletler ve
bandaborlarin olusturdugu hacim icerisinde tasinacagidir. Tasinacak malzemenin parg¢a biiytkliigi sistemin diizgiin
calismasi icin hayati 6neme sahiptir.

Granuilometrisi blytik malzemeler:

Tagima sirasindaki malzeme kayip ve kagaklarini veya kazalari 6nlemek igin asagidaki 3 kritere dikkat edilmelidir.
Bu 3 kriter malzemenin maksimum graniilometrisiyle alakalidir. Bu 3 kriterden ¢ikan ol¢iiler, istenen kapasiteyi
elde etmedeki minimum degerler olacaktir.

|. Paletler arasi mesafe (Hatve): g
Paletler arasi minimum mesafe, maksimum parga biiyiikltigiiniin 2 kati olmalidir.

2. Palet genisligi: I i l '

Minimum palet genisligi, maksimum parga biiyiikligtiniin 2.5 kati olmalidir.

3. Palet yiiksekligi:

Paletlerin minimum yiiksekligi belirlenirken sistem 2 agidan degerlendirilmelidir.

a) Yine, maksimum parga biiyuklugu

b) Bantin tirmanma agisi g

Bunun icin asagidaki hesaplam yontemi onerilir:
Tirmanma agisi; 0° - 60° arasinda ise:
Palet ytksekligi: 0,75 — 1,00 x Parca biiytikliigii (g) olmali.

Tirmanma agisi; 60° - 75° arasinda ise:
Palet ytksekligi: 1,00 — 1,20 x Parc¢a biiytikliigii (g) olmali.

Tirmanma agisi; 75° - 90° arasinda ise:
Palet yiksekligi: 1,50 x Par¢a buytkligi (g) olmal.

Bandaborlarin yuiksekligi her zaman palet yiiksekliginden
10 — 20 mm fazla olmaldir.
Dik tagimalarda TC tipi palet kullanilmasi gerekmektedir.

Kigik parca buytkliigli olan malzemeler:

Taginan malzeme higbir zaman icin palet ve bandaborlarin olusturdugu ceplerin %100'inii doldurmaz.
Kapasiteyi hesaplarken her zaman bu hacmin %75'ini hesaba katariz, ekteki resimde goriildugi gibi.

Kugik granitilometrisi olan malzemelerin tasinacagi bantlarda paletler arasi minimum mesafe belirlenirken elde
edilmek istenen maksimum verimlilik diistintlmelidir; segilen palet tipine gére palet araligi degisecektir.

Dinamik kapasite acisi,
taginan malzemenin
cinsine gore degisir.




Palet Tipleri

Yikseklik Taban Agirhik Maksimum . .

[mm] Gen. [mm] [kg/m] Uzunluk [mm] S e

T-35 35 80 1,10 2.400 Y/ G/S/RC

T-50 50 80 1,45 2.400 Y/ G/S/RC

T-75 75 100 2,55 2.400 Y/ G/S/RC

T-90 90 100 2,80 2.400 Y/ G/S/RC

T-110 / TF-110 110 100 3,10 2.400 Y/ G/S/RC
T-140 / TF-140 140 150 5,95 2.400 Y/ G/S/RC
T-160 / TF-160 160 150 6,45 2.400 Y/ G/S/RC
T-180 / TF-180 180 150 6,75 2.400 Y/ G/S/RC
C-75 /CF-75 75 85 1,80 2.400 Y/ G/S/RC
C-110 / CF-110 110 95 2,70 2.400 Y/ G/S/RC
TC-75 / TCF-75 75 80 2,00 2.400 Y/ G/S/RC
TC-90 /TCF-90 90 110 2,65 2.400 Y/ G/S/RC
TC-110 / TCF-110 110 110 3,10 2.400 Y/ G/S/RC
TC-140 / TCF-140 140 150 5,80 2.850 Y/ G/S/RC
TCF-160 160 150 6,45 2.850 Y/ G/S/RC
TCF-180 180 150 7.10 2.850 Y/ G/S/RC
TCF-220 220 170 8.50 2.850 Y/ G/S/RC
TCF-240 240 170 9.15 2.850 Y/ G/S/RC
TCF-260 260 170 9.80 2.850 Y/ G/S/RC
TCF-280 280 170 10,40 2.850 Y/ G/S/RC
TCXF-280 280 280 19,70 2.400 Y/ G/S/RC
TCXF-330 330 280 23,70 2.400 Y/ G/S/RC
TCFX-380 380 280 25,00 2.400 Y/ G/S/RC
TCFX-480 480 280 31,70 2.400 Y/ G/S/RC

\_ TCXF-580 580 280 36,10 2.400 Y/ G/S/RC

* F harfiyle isaretlenmis olan tipler, tekstil takviyeli iiretilen paletlerdir.

Ozel Tipler Y?ﬁ:glk ﬁ(ggl;:l‘l:(l U:::II;::(nEl:nmm] Kauguk Cinsi
TL- 160/ TLF-160 160 145 8.0 200 Y/ G/S/RC
TX-35 / TXF-35 35 55 1,20 1.300 Y/ G/S/RC
TX-55 / TXF-55 55 40 1,70 1.300 Y/ G/S/RC

TX-240 / TXF-240 240 170 13,0 620 Y/ G/S/RC
\_ CL-45 /CLF-45 45 60 1,30 2.400 Y/ G/S/RC




D Tahrik ve D Yonlendirme Tekstil veya Metal
Kuyruk Tamburu Makaralari Takviyesi
140 180
140 180 Takviyesiz
180 350
240 375
240 375
420 560 Tekstil takviyeli veya
480 640 takviyesiz
540 720
185 300 Tekstil takviyeli veya
250 350 takviyesiz
185 300
220 325 Tekstil takviyeli veya
250 350 takviyesiz
420 560
480 640
540 720
660 880
Sadece tekstil takviyeli
720 960
780 1.040
840 1.120
950 1.300
1.200 1.500
1.350 1.750 Sadece tekstil takviyeli
1.700 2.200
2.100 2.650 )

Belirtilen tambur ¢aplari Y kalite igin belirtilmistir ve referans niteligindedir. Bu degerler her proje igin
gbzden gegirilmelidir. (Alternatife not: bu agiklama orj. Katalogta 6. sayfada, biz 7’ye koyacagiz)

D Tahrik ve D Yonlendirme Tekstil veya Metal
Kuyruk Tamburu Makaralari Takviyesi
500 650
140 180
150 200 Teksil takviyeli veya
takviyesiz
720 960
140 180
J

Palet Tipleri

k;

L

TX-35 TX-55 TX-240

7 A

CL-45 TL-160 5
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Bandabor Tipleri

Bandaborlarimiz 40 — 600 mm arasinda ¢ok genis

bir ytikseklik araliginda tretilmektedir.

Buttin bandaborlarimiz tekstil takviyeli

uretilebilirler, 140 mm'den sonra tekstil takviyeli
kullanilmasi tavsiye edilir, |60 mm'den sonra ise

tekstil takviyesi zorunludur.

Bandaborlarimizin tasarimi biyiik vertikal

daha kiigtik tambur caplarinda sorunsuz
calisabilmesine olanak saglar.

En uzun servis émriini elde edebilmek igin gerekli
minimum tambur ¢aplarini dikkate almak gerekir.
Bunun igin genel kural agagidaki gibidir:

D 1= 4 x bandabor yiiksekligi
D2= 3 x bandabor yiiksekligi

direng saglar, bu da yiiksek elastikiyet ve yiiksek
mukavemeti beraberinde getirir. Bu da bantimizin



Bandabor Tipleri

Yiikseklik Taban Agirhik Maksimum

[mm] Gen. [mm] [kg/m] Uzunluk [mm] SENEH
N-40 40 40 1,00 500 Y/ G/S/RC
N-60 60 40 1,40 400 Y/ G/S/RC
N-80 80 40 1,80 300 Y/ G/S/RC
S-80 / SF-80 80 50 1,80 300 Y/ G/S/RC
S-100 / SF-100 100 50 2,30 300 Y/ G/S/RC
S-120 / Sf¥-120 120 50 2,70 300 Y/ G/S/RC
S-140 / SF-140 140 50 3,10 250 Y/ G/S/RC
BSF-120 120 75 4,00 250 Y/ G/S/RC
BSF-140 140 75 4,60 200 Y/ G/S/RC
BSF-160 160 75 5,20 150 Y/ G/S/RC
BSF-180 180 75 5,80 125 Y/ G/S/RC
BSF-200 200 75 6,40 125 Y/ G/S/RC
BSF-220 220 75 7.00 125 Y/ G/S/RC
BSF-240 240 75 7.60 125 Y/ G/S/RC
BSF-260 260 75 8,20 125 Y/ G/S/RC
BSF-280 280 75 8,80 125 Y/ G/S/RC
BSF-300 300 75 9.40 125 Y/ G/S/RC
MSF-300 300 115 15,05 100 Y/ G/S/RC
MSF-350 350 115 17,50 100 Y/ G/S/RC
MSF-400 400 115 19,90 100 Y/ G/S/RC
MSF-500 500 115 24,75 100 Y/ G/S/RC
\ MSF-600 600 115 29,60 100 Y/ G/S/RC

* F harfiyle isaretlenmis olan tipler, tekstil takviyeli tiretilen paletlerdir.

* Belirtilen tambur ¢aplari Y kalite icin belirtilmistir ve referans niteligindedir. Bu degerler her proje icin
gozden gegirilmelidir. (Alternatife not: bu agiklama orj. Katalogta 10. sayfada, biz | | e koyacagiz)

Kaucuk Kalitesi

Asinmaya Mukavim E Aleve Mukavim

Yaga ve Grese Mukavim RC 130°Cye kadar Isiya Mukavim




@ Tahrik ve Kuyruk

Bandabor Tipleri

@ Yonlendirme

Tekstil Takviyesi

Tamburu Makaralari
47 100 160
47 150 240 Takviyesiz
47 200 320
50 240 320
>0 300 400 Tekstil takviyeli veya
50 325 480 takviyesiz
50 400 560
60 360 480
60 420 560
60 480 640
60 540 720
60 600 800 Sadece tekstil
60 660 880 takviyeli
60 720 960
60 780 1.040
60 840 1.120
60 900 1.200
83 1.050 1.350
83 1.200 1.500
83 1.400 1.800 Sadece tekstil
takviyeli
83 1.750 2.250
83 2.100 2.700
_/




Enine Mukavim Bantlar

Beltsiflex'in gelistirdigi ana bant, sistemin performansini optimize edecek ve enine rijitligi saglayacak sekilde
tasarlanmistir.

Enine rijit bantlari kullanmak pek ¢ok avantaji beraberinde getirir.

Enine mukavim bant

..= 1 i u.. Donis kisminda banti destekler ve bel

vermesini onler.

Bandaborlarin ve paletlerin yirtilmasini ve
L = acilmasi onler-.

Bantin agi degistirdigi noktalarda
bel vermesini onler.

Standart bant
Tahrik glictiniin kaybolmasini 6nler.

|| | Enine mukavim olmayan bantlar sadece
| ': kiictik tasarimlarda, agr degisimi olmuyorsa
X | kullanilabilir.

Ana bantimizin kaplama kaugugu da taginan malzemenin &zelligine gére
DIN standartlarinda kauguk karisimlarindan imal edilir.

S

Asinmaya Mukavim Yaga ve Grese Mukavim Aleve Mukavim 150°Cye kadar Isiya Mukavim




Bant Tipleri

Enine rijit tekstil karkash bantlar: Tip “XEM

Sadece Beltsiflex elevator bant sistemleri icin tretilirler. Tekstil karkash enine rijit bantlarimiz siradan EP bezli bantlarin
(polyester-polyamid) karkasina | ya da 2 kat monofilament takviyeli dokuma bez ilave edilmesiyle imal edilir.
Bu da bant karakteristiginin gerektirdigi enine rijitligi saglar.

XEM, EMXSC ve XWXSC asagidaki kauguk tipleriyle tretilebilir.

Asinmaya Mukavim
Yaga ve Grese Mukavim

Aleve Mukavim

HEBEOR

R 150°C’ye kadar Istya Mukavim

Standart tiretimdeki maksimum genislik: (E{¢/0Nalad

Talep halinde farkl kauguk tipleri ve daha genis enlerde Uretim yapilabilmektedir.

Kaplama o Kat adedi @ Tahrik 2
P Kalinhk | Agirlik . k k [Yonlendirme
3 .. Enine | V& Xuyru
Ust | Alt | [mm] | [kg/m] | Yiik rijitlik tamburu | makaralari
[mm] | [mm] tasiyan | oren [mm] [mm]
XEM250/2+1TR 2 0 7.00 5,89 2 1 315 350
XEM250/2+1TR 3 1.5 8,50 8,60 2 1 315 350
XEM400/3+2TR 4 2 11,50 11,25 3 2 450 500
XEM500/3+2TR 4 2 11,80 11,56 3 2 500 600
XEM630/4+2TR 4 2 12,90 12,55 4 2 600 750
XEM800/4+2TR 4 2 13,50 13,00 4 2 750 1000
XEM800/5+2TR 4 2 14,00 13,55 5 2 800 1000
XEM1000/5+2TR 4 2 14,75 14,10 5 2 1000 1200
XEM1250/5+2TR 4 2 15,85 14,80 5 2 1200 1400
. J

Belirtilen tambur gaplari referans niteligindedir. Bu degerler her proje igin gézden gegirilmelidir. ”




Bant Tipleri

Enine rijit, bez karkasl bantlar: Tip “EMXSC”.

Tekstil karkashdirlar ve sadece Beltsiflex elevator
bant sistemleri igin iretilirler. XEM tipinden
ayrildigi nokta enine rijitligi veren elemanin
monofilament dokuma degil enine yerlestirilen
metal kordlar olmasidir. Agir uygulamalarda,
yliksek kapasitelerde ve XEM'nin yeterli enine
rijitligi saglayamadigi genis bantlarda uygulanir.

. vees e . ceerys 9 Tahrik ve o
) Enine rijitlik| Enine rijitlik Yiik tastyan kuyruk Yénlendirme
Tip katmani katmani kord bezi tamburu Makaralar

tipi sayisi sayisi [mm] [mm]
1 EM200 4

EMXSC800 BF500 900 1.200
2 EM160 5
1 EM200 4

EMXSC800 BF800 1.000 1.250
2 EM160 5
1 EM200 5

EMXSC1000 BF500 1.000 1.250
2 EM200 5
1 EM200 5

EMXSC1000 BF800 1.200 1.300
2 EM200 5
1 EM250 5

EMXSC1250 BF500 1.200 1.300
2 EM250 5
1 EM250 5

EMXSC1250 BF800 1.200 1.400
2 EM250 5
1 EM250 6

EMXSC1600 BF500 1.300 1.500
2 EM400 4
1 EM250 6

EMXSC1600 BF800 1.400 1.600
2 EM400 4
1 EM400 5

EMXSC2000 BF500 1.500 1.800
2 EM400 5
1 EM400 5

EMXSC2000 BF800 1.600 2.000

\_ 2 EM400 5 )

Belirtilen tambur caplari referans niteligindedir.
Bu degerler her proje icin gézden gecirilmelidir.

Standart tiretimdeki maksimum genislik: @P100RT!




Enine rijit, metal karkash bantlar: Tip “XWXSC”

Bu bant tipinin diger bant tiplerinden ayrilan 6zelligi
yiik tasiyan elemanlarinin da celik kordlar olmasidir.
Bu bantlar ¢ok biiyiik konstriiksiyonlarda kullanihir.
Sadece yiiksek kapasitelerde degil ayni zamanda
uzun bantlarda da kullanilir. Bu bantimizin uzama
degerleri 0'a yakindir.

Bu bantin agirligi ve kalinligi uygulamadan

uygulamaya degisiklik gosterir.

XWXSC1600

XWXSC1600

XWXSC2000

XWXSC2000

XWXSC2500

XWXSC3500

XWXSC5000

\_

Enine rijitlik

katmani
tipi

BF500

BF800

BF500

BF800

BF800

BF800

BF800

Enine rijitlik

@ Tahrik ve
kuyruk tamburu
[mm]

800

900

1200

1200

1500

1600

2300

Bant Tipleri

1200

1250

1300

1300

1800

1800

2500

@ Yonlendirme
Makaralar
[mm]

J

Standart tiretimdeki maksimum genislik: @210/(Nanley

EMXSC ve XWXSC tipi bantlar icin belirtilen
tambur caplari referans olarak verilmistir. Tambur
caplari her proje icin bastan hesaplanmali.



FIX veya Baglanti Elemanlari

NYLONFIX-65

Bandabor

Tipi
BSF120

BSF140

Yanal baglantilar naylondan imal edilirler ve
bandaborlarla paletleri birbirlerine tutturmamizi
saglarlar. BSF-140 ve uzeri bandaborlar igin
kullanilmasi tavsiye edilir.

M5 x 80

NYLONFIX-80

BSF140

BSF160

BSF180

BSF 250

BSF 300

MSF300

M6 x 80

STEELFIX-120

MSF300

MSF350

MSF400

M8 x 160

STEELFIX-150

.

MSF500

MSF600

U bolts
M10

4

Blinkers: “At G6zl0g

U

“At gozliigu”: kovalarin kenarlarini kapatan plastik bir aparattir.
“At gozliigu” kullanimi ince ve tozuyan malzemelerin tasindig
durumlarda tavsiye edilir.

“At gozliigl” ince malzemenin bandabor ve paletlerin arasinda
dokiilmesini 6nler.




Merkezleme makaralari

Merkezleme makaralari sadecek enine rijit bantlarda
kullanilabilirler. Bantin elevasyon béliimiinde
kullanihirlar.

Makaralarin i¢ kismi yiiksek kaliteli kaugukla kaphdir ve
geometrik yapisi bantin kenarlarina zarar vermeden
onu merkezde seyretmeye zorlar.

Bu makaralarin kullanimini sadece; bant monte
edildikten sonra eger merkezden kagma egilimi
gosteriyorsa ve bir rektifikasyon gerektiriyorsa
oneriyoruz. Bu makaralarin ikincil bir 6nlem oldugu
unutulmamalidir.

Maksimum verim igin tamburlardan ve dirsek
makaralarindan 6nce konulmalidir.

Elastoglue 2000

Soguk vulkanizasyon
yapistiricilar

Soguk yapistiricimiz Elastoglue 2000
bantlarimizin yerinde eklendigi durumlarda
bandabor ve paletlerin yapistirilmasinda
kullanilir.

Soguk yapistiricilarimiz ayni zamanda bantlarin
yapistirilmasinda, tambularin ve sutlarin
kaplanmasinda kullanilirlar. Elastoglue 2000
kauguk-kauguk, kauguk-metal ve
kauguk-tekstil yapistiriimasinda

kullanilirlar.




Laboratuvar

16

Dinamik testler

Komponetler ve ana bant icin yorgunluk testi

Uriinlerimizi siirekli gelistirme istegimiz
bizi, her komponentimizi
laboratuvarimizda diizenli olarak test
etmemiz ve sonuglarini analiz etmemiz
icin motive ediyor. Yorgunluk ve
mekanik &zelliklerin kaybi testleri gibi
testlerimizden edindigimiz sonuglar bizi
urunlerimizi gelistirmeye yoneltirken,
urunlerimizi de kritik durumlar igin
daha hazirlikh ve dayanikli yapiyor.

Butiin komponentlerimiz dinamometre ile

dayanim testine tabi tutulur. Ham maddeler

kalite kontrol igin analiz edilir. imalata

gecebilmeleri icin belirlenmis standartlari -
saglamalari gerekir. Tum bantlar uzama ve

kopma tetlerini, musterinin ihtiyaglarini ve

bizim standartlarimizi karsilayacak bicimde

gecmelidir. .
Komponentlerin banta yapismasi diizenli
tekrarlanan dinamometrik testlerin sonuglari
dogrultusunda analiz edilir. Bu her tretim
prosesinden alinan gercek numunelerle
saglanir.




& ayikband

Ayik Band 2000 yilinda sektoriin duayenlerinden Zeki Ayik tarafindan kuruldu.
ISO 9001:2008, TS547 ve TS15236-4 belgelerine sahip firmamiz
konveydr konusunda teknik ve teknolojik kabiliyetlerle donanmis bir firmadir..

Ayik Band, bantl konveyé&rler konusunda dogru bir lirliin gamina sahiptir.
Konveyor bant, konveydr bant vulkanizasyon servisi, konveyor rulolari, otomatik merkezleme rulolari
ve bant siyicilari ile “Uriin Gami Biitiinltigi” saglamaktadir.

Ayik Band'in Uriinleri birbirini tamamlar ve destekler. Bir tirtiniimiiz, diger triinimuziin daha iyi
calismasina yardimci olur ve 6mriinii uzatir. Hepsi daha verimli, daha uzun émiirlii ve daha temiz bir
galisma saglamak igin tasarlanmiglardir. Cok iyi bildigimiz banti ihtiyaciniza ve kullanim kosullariniza gére
dizayn ederiz. Size Kalite/Fiyat orani en yiiksek konveydr banti sunariz.

Bantlarinizi yerinde sicak vulkanizasyon ile ekleriz. Bantlariniz ve diger elemanlariniz igin en dogru
birlestirme yontemi sicak vulkanizasyondur. Ayrica sicak yapistirma methodu size bantlarinizi en verimli
bicimde temizleme imkani saglar ¢ilinkii bu sayede en etkili siyiriciyr kullanabilirsiniz.

Banti iyi tanidigimiz igin, ona en uygun siyiricyl da sunma sansina sahip olduk. Siyiricilarimiz banti en iyi
sekilde temizlerken, bantlariniza hig bir sekilde zarar vermez.

Konveydr bant rulolarimiz ise yine bantlarinizla en uyumlu bicimde ¢alisacak formda dizayn edilmistir.
Hem kendileri uzun émiirlidiir hem de bantinizin émriini uzatir.

Size daha iyi hizmet verebilmek icin strekli calisiyoruz ve kendimizi gelistiriyoruz. Ekibimiz teknik olarak

Tirkiye'nin en donanimli ekibi. Size en dogru banti ve
ekipmani segmeniz konusunda yardimci olacagiz.

A

Teknik destek igin bizi her zaman arayabilirsiniz: 0216 590 00 96
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